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1. Opis funkcjonalno-przestrzenny

1.1. Przeznaczenie i program uzytkowy obiektu

Przedmiotem inwestycji jest budowa budynku produkcyjno-magazynowego z zapleczem socjalnym
i inst. wew., zlokalizowanego w Lublinie przy skrzyzowaniu ul. Plewinskiego i Hessa na dziatce nr 128/1.
Inwestorem jest Przedsiebiorstwo Produkcyjne MARGOMED Stanistaw Margol, z siedzibg w Lublinie przy
Al. Wincentego Witosa 38.

Obiekt znajdowac sie bedzie w obrebie Specjalnej Strefy Ekonomicznej Euro-Park Mielec, ktorej
gtownym celem utworzenia byto przyspieszenie rozwoju gospodarczego miasta, a w konsekwencji
tworzenie nowych miejsc pracy i zwiekszenie konkurencyjnosci przedsiebiorstw otwartych na innowacje.
Projekt przetargowy obejmuje budowe jednokondygnacyjnego budynku produkcyjno-magazynowego
z zapleczem socjalnym o powierzchni zabudowy 11 035 m? wraz z instalacjami wewnetrznymi:

e instalacja wodno-kanalizacyjna i hydrantowa

e instalacja wentylacji mechanicznej i klimatyzacji

e instalacja grzewcza wraz z instalacjg technologiczng zrodta ciepta
e instalacja wewnetrznych instalacji elektrycznych

e instalacja telekomunikacyjna

Budynek biurowy, stacja trafo, budynek sterylizatorni i zagospodarowanie terenu nie nalezg do zakresu

projektu przetargowego i sg wytgczone z procedury przetargowej.

Firma P.P. Margomed zajmuje sie produkcja wyrobéw medycznych jednorazowego uzycia z tworzyw
polimerowych.
Proces technologiczny wytwarzania poszczegdlnych wyrobdéw odbywa sie w catosci
wewnatrz firmy i podzielony jest na nastepujace procesy:
e proces projektowania i wytwarzania form wtryskowych,
e proces wtryskiwania wyprasek i proces wyttaczania
e proces montazu automatycznego oraz montazu recznego
e proces pakowania -proces sterylizacji
¢ badania laboratoryjne

Proces projektowania i wytwarzania form wtryskowych

Firma P. P. Margomed projektuje i wytwarza formy wtryskowe we wlasnym zakresie. Pétfabrykaty na
formy wtryskowe w postaci ptyt i pretdw ze stali gatunkowych oraz wybrane elementy gotowe
dostarczane sa przez zewnetrzne firmy. Metodami obrébki ubytkowej (wiérowej lub erozyjnej)
z poifabrykatéw wytwarzane sg elementy form wtryskowych. Zmontowana forma wtryskowa stanowi

narzedzie w procesie wtryskiwania na wydziale wtryskowni.

Proces wtryskiwania i wytlaczania

Tworzywo w postaci granulatu zostaje dostarczone do magazynu surowcéw, w ktérym poszczegolne
granulaty zasypuje sie do siloséw. Za pomocg systemu centralnego zasypu odpowiednie granulaty
dostarczane sa do suszarek, a nastepnie przez system rur kierowane sa do wtryskarek. Wtryskarki do
tworzyw termoplastycznych, za pomoca form wtryskowych, przetwarzajq granulat na wypraski
wtryskowe (temperatura procesu 200-2500C) bedace komponentami wyrobu gotowego. Wypraski w
pojemnikach transportowane s do magazynu ksztaitek gdzie podlegajq sezonowaniu i skad pobierane
sg do kolejnych etapow produkcji. Dreny medyczne powstate w procesie wyttaczania (temperatura
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B iuro Architektoniczne Pl ewa
procesu 100-1500C) podlegajg procesowi ciecia w automacie do ciecia drendw, a nastepnie utozone
warstwami, podlegajg sezonowaniu w magazynie drendw.

Proces montazu automatycznego i montazu recznego
W zaleznosci od rodzaju asortymentu i stopnia zautomatyzowania procesu rozrézni¢ mozna:

Przyrzady do przetaczania ptyndw infuzyjnych oraz transfuzji

Firma P.P. Margomed posiada automaty pozwalajace na to, zeby z elementéw powstatych na wydziale
wtryskowni powstaty zmontowane czeéciowo komponenty uzywane dalej w procesie montazu recznego.
Komponenty przyrzadu oraz dren medyczny do przyrzaddéw do przetaczania zostajg ze sobg potaczone
na wydziale montazu recznego. Wszystkie elementy przyrzadéw fgczone sg ze sobg za pomoca wcisku
lub spajane za pomoca rozpuszczalnikdw organicznych. Przygotowane w ten sposdb wyroby uktadane sg
w pojemniki i przeznaczone sg do procesu pakowania.

Przedtuzacze do pomp infuzyjnych

Z wyprasek wtryskowych powstatych na wydziale wtryskowni oraz drenu medycznego do przedtuzacza
na wydziale montazu recznego powstajg wyroby, ktére zostajg umieszczone w pojemnikach
i przeznaczone do procesu pakowania.

Kieliszki na leki, ptytki Petriego

Wypraski wtryskowe powstate na wydziale wtryskowni zostajg umieszczone w pojemnikach i poddane
sezonowaniu. Wypraski z pojemnikdw zostajg ztozone recznie i umieszczone w opakowaniach
posrednich i opakowaniach zbiorczych na wydziale pakowania.

Pojemniki na mocz

Wypraski wtryskowe powstate na wtryskowni, poddane sezonowaniu, zostajg ziozone recznie
i przeznaczone do procesu pakowania.

Strzykawki do pomp, strzykawki cewnikowe

Wypraski wtryskowe powstate na wydziale wtryskowni, poddane sezonowaniu zostajg umieszczone
w linii montujacej. W pierwszym etapie na korpusie strzykawki wykonywany jest nadruk metoda
sitodruku . W kolejnym etapie na ttok naktadany jest ttoczek i oba elementy umieszczone sq w korpusie
strzykawki. Strzykawki umieszczone w pojemnikach przeznaczone sg do procesu pakowania.

Strzykawki iniekcyjne:

W automatycznej linii montujacej strzykawke na korpusie strzykawki wykonywany jest nadruk.
W procesie montazu dotaczany jest drugi element- ttok strzykawki. Wyroby z linii trafiaja bezposrednio
do urzadzen pakujacych. Wyrdéb zostaje zapakowany w opakowanie jednostkowe typu blister-pack,
odtozone w opakowanie posrednie, a te z kolei sg umieszczane w kartonie zbiorczym, utozone na palecie
i przeznaczone do sterylizacji.

Proces pakowania

Na wydziale pakowania przy uzyciu maszyn pakujacych zmontowane wyroby zostajg umieszczane na
tasmach, gdzie nastepuje ich zgrzanie w wyniku ktérego powstaje opakowanie typu blister-pack.
Temperatura procesu 140 - 1800C. Opakowania jednostkowe zostajq umieszczone w kartonie
zbiorczym. Odpowiednia ilo$¢ kartonéw zbiorczych zostaje umieszczona na palecie i przeznaczona do

sterylizacji.

1.2. Klasyfikacja obiektu, parametry

Budynek magazynowo - produkcyjny ma prostg forme, zblizong ksztaltem do prostokata
z przylegajacymi do jej obrysu dodatkowymi pomieszczeniami technicznymi i dokami transportowymi.
Wysokos$¢ budynku wynosi 10,40 m, co kwalifikuje go do grupy budynkéw niskich (N).

Projekt Przetargowy Czes$¢ 1
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Biuro Architektoniczne Plewa
Budynek przekryty jest dachem ptaskim o spadku 3%, dach ukryty jest za $ciankami attykowymi.
Wejscie dla pracownikéw jest dostepne bezposrednio z budynku biurowo - socjalnego lub z poziomu

terenu od strony wschodniej i zachodniej. Od strony pétnocnej znajduje sie dok przetadunkowy oraz rampy

zatadunkowe. Poziom posadzki to +203,85 m. n.p.m.

Budynek z zewnatrz zostanie wykonany z ptyt warstwowych z rdzeniem z pianki w ukfadzie pionowym.
Hala produkcyjno magazynowa zakwalifikowano jako PM i zaprojektowano w klasie odpornosci pozarowej
,D" (obliczono obcigzenie ogniowe - 963 MJ/m?)

Kubatura budynku ok. 106 560 m?3, iloé¢ kondygnacji - 1, pow. zabudowy - 11 035
m?, pow. catkowita 11 035 m?, pow. uzytkowa 10 698 m?. Pomieszczenia wydzielone
pozarowo - stacja trafo, rozdzielnia NN i SN sa wylaczone z zakresu objetego

przetargiem.

Projekt Przetargowy Czes$¢ 1
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2. Opis konstrukcji i standardow wykonczenia

2.1. Konstrukcja

Projektowany obiekt sktada sie z budynku produkcyjno-magazynowego (HALA objeta niniejszym
opracowaniem), budynku biurowego z zapleczem socjalnym (BIUROWIEC poza zakresem opracowania)
sgsiadujacego bezposrednio z HALA oraz niezaleznego budynku sterylizatorni (poza zakresem
opracowania).

HALA

HALE zaprojektowano jako czteronawowa, dwuspadowa, parterowg o rozpietosci w osiach
modularnych: 23,85 m + 24,00 m + 24,00 m + 23,85 m = 95,70 m. Diugos¢ hali w osiach modularnych
wynosi: 5,50 m + 17 x 6,0 m + 5,50 m = 113,00 m. Maksymalne wysokosci obiektu wynoszg (liczone od
poziomu posadzki HALI, tzn. -1,75 m): w kalenicy: 10,40 m; przy attyce: 10,65 m. Spadek potaci
dachowej wynosi 3%.

Konstrukcje dachu stanowig kratownicowe dzwigary dachowe stalowe o rozpietosci ok. 24,0 m
w rozstawie 6,0 m. Na dzwigarach opierajg sie ptatwie dachowe z ksztattownikéw zimnogietych typu Z
w rozstawie 1,5m. Dopuszcza sie zamiane ptatwi z ksztattownikow zimno gietych na blache trapezowg o
wysokim profilu. Dzwigary opierajg sie przegubowo na stupach zelbetowych prefabrykowanych
o wymiarach 60x60cm. Stupy zelbetowe sq obustronnie zamocowane w fundamentach.

W nawach pomiedzy osiami “A”-"B”, “B"-"C” do dzwigaréw dachowych podwieszany bedzie profil
stalowy, do ktérego bedzie mocowany sufit podwieszany z ptyt warstwowych. Sufit bedzie na poziomie
4,0m od posadzki hali.

W nawach “A”-"B”, “B”-"C” pomiedzy osiami “1”-"8” do konstrukcji sufitu podwieszonego beda
podwieszone belki dla suwnic podwieszanych. W kazdej nawie bedg 3 suwnice o udzwigu 2 t poruszajace
sie wzdtuz naw. Uzgodniono, ze podczas eksploatacji w jednym momencie nie moze pracowa¢ w danej
nawie jednoczes$nie wiecej niz 1 suwnica.

W nawie “D"-"E”, “C"-"D” pomiedzy osiami “16”-"20” bedzie zamontowana suwnica natorowa
o udzwigu 2,0t. Suwnica bedzie sie porusza¢ wzdtuz tordw. Belki podsuwnicowe beda oparte na
wspornikach stupéw zelbetowych.

Lokalnie na $cianach zewnetrznych projektuje sie zadaszenia nad bramami o wysiegu 3,0m.

Wewnatrz HALI w nawie ,C"-,D” zaprojektowano 2 antresole. Pomiedzy osiami ,1” - ,8”

zaprojektowano antresole w konstrukcji zelbetowej ze stropem monolitycznym (ANTRESOLA 1). Pomigdzy

osiami ,16” - ,20” zaprojektowano antresole w konstrukcji tradycyjnej ze stropem z prefabrykowanych
ptyt strunobetonowych typu HC-320 (ANTRESOLA 2).
Wzdtuz osi ,A” pomiedzy osiami ,1” - ,3"” oraz ,13" - ,, 15" projektuje sie w budynku pomieszczenia

socjalne i techniczne ze $cianami i stropem w konstrukcji tradycyjnej. Konstrukcja pomieszczen spetnia
jednoczesnie funkcje oddzielenia ppoz.

Wzdtuz $ciany zewnetrznej w osi ,E” pomiedzy osiami ,3” - ,4” projektuje sie konstrukcje wjazdoéw
do hali (dokdéw) w ilosci 1szt.

Wzdtuz $ciany zewnetrznej w osi ,E” pomiedzy osiami ,8” - ,10”, ,15"-,16" projektuje sie rampy
przetadunkowe w ilosci 2szt.

Wewnatrz hali zostang zaprojektowane $ciany wewnetrzne z ptyt warstwowych oparte na posadzce
hali.

Od strony osi ,A” projektowana hala sasiaduje z projektowanym budynkiem biurowym
w konstrukcji tradycyjnej. Budynki sgq oddylatowane od siebie.

Projekt Przetargowy Czes$¢ 1
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2.2. Dach

D2- dach hali produkcyijno magazynowej

- membrana PVC o grubosci 1,5mm

- izolacja termiczna - ptyty z wetny mineralnej, grubosci min. 22 cm,
- 1x paroizolacja - folia PE — stosowac zaktady nie mniejsze niz 20 cm
- blacha trapezowa wg. proj. konstrukcji

- konstrukcja stalowa dachu zgodnie z projektem konstrukcji

Potacie dachowe odwadniane sg za pomocg podcisnieniowych wpustow dachowych.

2.3. Posadzki

P3- ptyta betonowa hali produkdcii

- ptyta zelbetowa min 20 cm, zacierana, wykonczona preparatem utwardzajgcym
- 2x folia PE
- podktad betonowy B10, min 10 cm
- podsypka piaskowo-zwirowa do poziomu gruntu no$nego zageszczona warstwami
W strefie produkcyjnej: wtryskownia, magazyn ksztattek, pakownia, montaz automatyczny, montaz
reczny, mistrzowka i $luza nalezy wykonaé posadzke antyelekrostatyczng zasypywana, potaczong
z uziemieniem budynku.

P4- sufit podwieszany na hali produkcyjno magazynowej

- Podkonstrukcja wg. proj. konstrukcji

- Plyty warstwowe z rdzeniem z pianki gr.10 cm

2.4. Sciany zewnetrzne

Sciany zewnetrzne hali produkcyjno magazynowej i sterylizatorni wykonane bedg z ptyt
warstwowych w ukfadzie pionowym z wypetnieniem z pianki o gr. 12cm. Kolor zewnetrzny - szary. Cokot
(podwalina) zelbetowy wg. projektu konstrukcji ocieplona styrodurem gr. 10cm i obtozona ptytami betonu

architektonicznego grubosci 2cm przyklejanymi do ocieplenia.

2.5. Materialy zewnetrzne elewacyjne

Oktadzina zewnetrzna hali :
- ptyta warstwowa, kolor szary,

- w czesci cokotowej ptyty z betonu architektonicznego.

2.6. Sciany wewnetrzne

Hala produkcyjno magazynowa:

« Sciany murowane noéne z bloczkéw gazobetonowych gr 24cm,tynk cementowo — wapienny
gr. 1-2cm;

e Sciany dziatowe z bloczkéw gazobetonowych gr. 12cm, tynk cementowo - wapienny gr. 1-
2cm;

e Sciany dziatowe z plyt warstwowych (wg. proj. Konstrukcji);

e Sciany dzialowe w konstrukcji lekkiej (G-K) z podwdjnym pltytowaniem na stelazu
stalowym;

Projekt Przetargowy Czes$¢ 1
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e Przegrody z witryn szklanych w konstrukcji aluminiowej.

Pomieszczenia sanitarne jak ustepy i umywalnie wytozy¢ piytkami typu glazura do wysokosci
min. 2 m. Ptytki klei¢ na zaprawie wodoszczelnej, izolacje posadzki nalezy wywing¢ na $ciany
minimum 30 cm.

Malowanie do petnej wysokosci farbg emulsyjna akrylowg w pom. jadalni, sluzach, magazynkach,
korytarzach i szatniach. W pokojach socjalnych do wysokosci okoto 1,6m glazura.

W pomieszczeniach porzadkowych malowanie farbg zmywalng do petnej wysokosci. W rejonie
umywalek glazura do wysokosci 1,2 m.

Kolorystyka do ustalenia z Inwestorem na etapie wykonawstwa.

2.7. Slusarka drzwiowa

Oscieznice zewnetrzne z systemowego profilu aluminiowego z wewnetrzng czescig oscieznicy
odizolowang termicznie od zewnetrznej. Wymagany wspotczynnik przenikania ciepta dla drzwi
zewnetrznych U < 1,50 W/m2K. Oscieznice wewnetrzne nie musza by¢ odseparowane termicznie. Szklenie
szkltem bezpiecznym - hartowane tafle szklane, przezroczyste.

Drzwi zewnetrzne do pomieszczen technicznych - stalowe. Wymagany wspotczynnik przenikania
ciepta dla drzwi zewnetrznych U < 1,50 W/m?K.

Drzwi wewnetrzne drewniane i stalowe zgodnie z zestawieniem stolarki. Oscieznice katowe.

2.8. Slusarka okienna

Okna zewnetrzne PVC. Okna zewnetrzne na parterze nalezy szkli¢ szktem bezpiecznym.

Wszystkie okna hali przemystowej wykonac jako state (czyszczone z zewnatrz),

Wymagany wspdtczynnik przenikania ciepta dla okien U < 1,10 W/m?K.

W budynkach przewiduje sie state $wietliki dachowe. Wymagany wspétczynnik przenikania ciepta
dla okien potaciowych U<1,30 W/m?3K.

Slusarka okienno-drzwiowa wewnetrzna aluminiowa. Dobdr profili wykona¢ na podstawie obliczen

statycznych. Szklenie szktem bezpiecznym np. 44.2 (P2).

2.9. Bramy i doki

Budynek wyposazony bedzie w zewnetrzne bramy segmentowe, przemystowe izolowane termicznie
o wspdiczynniku przenikania ciepta U.1,5W/m?K. Rampy przetadunkowe wg. proj. Konstrukcji. Bramy

wewnetrzne segmentowe, przemystowe.

2.10. Sufity podwieszane

Sufity kasetonowe:

— w pomieszczeniach mokrych - toaletach z przedsionkami, weztach sanitarnych i pomieszczeniach
porzadkowych, magazynku - systemowe sufity podwieszone z prasowanych ptyt z widkien
mineralnych na stelazu metalowym o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢, kaseton 60x60 cm.

— na korytarzach, w wiatrotapie, szatniach, jadalni, - sufit podwieszany kasetonowy 60x60 cm.

Sufity z ptyt warstwowych:
— w pomieszczeniach wtryskowni, mag. ksztattek, pakowni, montazu automatycznego, montazu

recznego, $luzach ptyty warstwowe gr. 10cm. Rodzaj ptyty zgodnie z projektem konstrukcyjnym.

Projekt Przetargowy Czes$¢ 1
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- w magazynie form wtryskowych i myjni ptyty warstwowe gr. 6cm

Wysoko$¢ sufitdw zgodnie z czescig rysunkowa.

2.11. Elementy Slusarskie, obrobka blacharska

Elewacje sg zwienczone opaskg obrdbki blacharskiej malowang w kolorze jasno-szarym RAL 9007.
Od strony zewnetrznej, przed wejsciem gtdwnym wycieraczka z kraty stalowej ocynkowanej
zamocowana w ramie z katownikdw stalowych ocynkowanych. Od strony wewnetrznej w wiatrotapie

wycieraczka gumowa.

2.12. Wymagania zwigzane z oszczednoscia energii

Izolacja termiczna podwalin fundamentowych i strefy cokotu (ok. 20 cm powyzej poziomu
posadzki): Ptyty styrodur grub. 10 cm.
Izolacja termiczna $cian zewnetrznych nadziemia:
Hala produkcyjno magazynowa oraz sterylizatornia ptyty warstwowe z pianki o gr. 12cm. Ptyty majq
zapewni¢ wymagana izolacyjnoé¢ cieplng na poziomie U=0,21 W/m?K.
Izolacja termiczna dachu/stropodachu:
Ptyty z wetny mineralnej grubo$¢ 22cm - przegroda ma zapewnic izolacyjnos¢ cieplng na poziomie
U=0,18 W/m?K.

2.13. Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne

Izolacje poziome:

izolacja posadzki na gruncie: bitumiczna, np. 1 warstwa papy termozgrzewalnej z przesmarowaniem
zaktadow

Izolacje pionowe:

izolacja scian fundamentowych oraz w strefie cokotu (do poz. min. 15 cm powyzej terenu) - bitumiczna
masa uszczelniajaca.

Posadzki i $ciany w fazienkach i toaletach - izolacje powtokowe w pomieszczeniach ,mokrych” na

$cianach do wys. min 30 cm, w strefie natryskow — do wys. min 200 cm

2.14. Wentylacja, klimatyzacja i ogrzewanie pomieszczen

Hala produkcyjno - magazynowa wyposazony bedzie w:

- instalacje wentylacji mechanicznej z odzyskiem ciepta oraz mozliwoscia schtadzania

- instalacje CO i CW

Budynek zasilany bedzie czynnikiem grzewczym odebranym z wymiennikdw ciepta ze sprezarek
srubowych usytuowanych w sprezarkowi w hali produkcyjno magazynowej

Ciepta woda uzytkowa réwniez bedzie podgrzewana za pomoca ciepta odzyskanego ze sprezarek.

Na czas kiedy zakfad produkcyjny nie funkcjonuje woda do ogrzewania podgrzewana bedzie za pomocg
kotta elektrycznego.

2.15. Pozostate instalacje

Planuje sie wyposazenie budynku w nastepujace instalacje:
e instalacja wodno-kanalizacyjna i hydrantowa,
e instalacja wentylacji mechanicznej i klimatyzacji,
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e instalacja grzewcza wraz z instalacjq technologiczng zrédta ciepta,
e instalacja wewnetrznych instalacji elektrycznych,

e instalacja telekomunikacyjna.
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3. Warunki ochrony przeciwpozarowej obiektu

3.1. Podstawy prawne:

[1] rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. ,,w sprawie warunkéw technicznych,
Jjakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie /Dz. U. 7 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pozn. zm. /

[2] rozporzadzenie MSW i A z dnia 07.06.2010 r. ,,w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
innych obiektow budowlanych i terenow” /Dz. U. Nr 109, poz. 719/.

[3] rozporzadzenie MSW i A z dnia 24.07.2009 r. ,,w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wodg
oraz drog pozarowych” /Dz. U. Nr 124, poz.1030./,

[4] rozporzadzenie MSW i A z dnia 16.06.2003 r. ,,w sprawie uzgadniania projektu pod wzgledem
ochrony przeciwpozarowej” /Dz. U. Nr 121, poz.1137;zm: Dz. U. 2009 r. Nr 119, poz. 998 z pozn. Zm./.

[S] rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 9.07.2003r.
W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy produkcji, transporcie wewngtrzzakladowym oraz obrocie
materiatow wybuchowych, w tym wyrobow pirotechnicznych” (Dz. U. z 2003r. Nr 163, poz.1577).

Uwaga - dot. warunkow ochrony ppoz:

wymiary podawane zgodnie z wymaganiami rozp. [1] nalezy rozumie¢ jako uzyskane po
wykonczeniu elementéw budynku, a w odniesieniu do wymiaréw okiennych i drzwiowych jako wymiary
w S$wietle o$cieznicy. Jako szeroko$¢ uzytkowa schodéw (biegow i spoczniké6w) nalezy rozumieé
szeroko$¢ w Swietle poreczy (pochwytéw) - nie moze by¢ pomniejszana przez urzadzenia i elementy
budynku, jak grzejniki, tablice rozdzielcze itp.

Na dzien odbioru budynku przez PSP nalezy przygotowa¢ projekty budowlane oraz dokumenty
dopuszczajace materialy, urzadzenia i elementy budynku do stosowania w ochronie przeciwpozarowej
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnos$ci) oraz protokoly zawierajace wyniki badan stanu
technicznego instalacji uzytkowych i urzadzen przeciwpozarowych, w szczegélnosci instalacji
elektrycznej, odgromowej, natezenia oSwietlenia ewakuacyjnego, ci$nienia i wydajnosci hydrantow
(zgodnie z § 3 wust. 1 rozp. [2]), a takze Dziennik budowy i wymagane prawem budowlanym
oswiadczenia Kierownika Budowy.

Wszystkie elementy budowlane, ktore charakteryzuja si¢ no$noscia, szczelnos$cig i izolacyjnoscia
ogniowg (R, E, I) powinny by¢ wykonywane jako rozwiazania systemowe oferowane przez ich
producentéw zgodnie z aktualnymi Swiadectwami dopuszczenia dot. ich odpornosci na dzialanie ognia i

stopnia rozprzestrzeniania ognia.

3.2. Powierzchnia, wysokos¢ i liczba kondygnacji budynku:

Hala produkcyjno magazynowa

Powierzchnia zabudowy 11 035 m?

Powierzchnia
10 800 m?
wewnetrzna netto (strefy)
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Kubatura 106 560 m?
Ilos¢ kondygnacji 1
wysokosé 12,40

3.3. Odleglosci od obiektéow sasiadujacych i granic dziatki:

min. odlegtos¢ od najblizszej granicy dziatki sasiedniej:
budynek produkcyjno magazynowy - min. 10,6m
min. odlegtos¢ od najblizszych obiektéw:
Budynek biurowo socjalny styka sie z halg produkcyjno magazynowa- oddzielone sg za pomocg Sciany
oddzielenia pozarowego ($ciana murowana wytaczona z zakresu opracowania).

Wzgledem sgsiednich dziatek — zadna z sgsiednich dziatek nie jest zabudowana

3.4. Parametry pozarowe wystepujacych substancji palnych:

W projektowanej hali produkcyjno magazynowej nie bedq przechowywane materiaty niebezpieczne

pozarowo lub aktywne chemicznie.

3.5. Przewidywana gestosc¢ obciazenia ogniowego

Gestos$¢ obcigzenia ogniowego w hali produkcyjno - magazynowej bedzie wynosita ponizej
1000MJ/m?2.

3.6. Kategoria zagrozenia ludzi, podziat obiektu na strefy pozarowe

Hala produkcyjno-magazynowa:

Budynek jednokondygnacyjny, stanowiacy strefe o kategorii zagrozenia ludzi PM. Powierzchnia
strefy wynosi 10 800m?. Klasa odpornosci ogniowej D. Wydzielone pomieszczenia :

- komory trafo 15,8 m?

- rozdzielnia SN 6,5 m?

- rozdzielnia RGnn 6,7 m?

Wytaczone z zakresu przetargu.

3.7. Przewidywana liczba oséb:

Przewiduje sie, ze w obiekcie moze przebywac jednoczesnie ok 150 pracownikéw fizycznych (na

jednej zmianie).

3.8. Klasa odpornosci pozarowej budynku oraz odpornos¢ ogniowa

elementoéw i stopien rozprzestrzeniania ognia

Hala produkcyjno magazynowa
Klasyfikacja wysokosciowa

niski

Ilos¢ kondygnacji

1
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Strefa pozarowa

PM

Klasa odpornosci pozarowej

D

Wymagane klasy odpornosci ogniwowej:

Gféwna konstr. nosna R30

Stupy zelbetowe

Konstr. Dachu -

Stalowa rama nosna, konstrukcja dachu jest niepalna, nierozprzestrzeniajaca ognia

Strop REI 30

Monolityczny zelbetowy

Sciana zewnetrzna EI 30

Ptyta warstwowa z pianki

Sciany wewnetrzne -
Sciany wewnetrzne bedace obudowg poziomych drég ewakuacyjnych — korytarzy - o klasie odpornosci

ogniowej EI 15. Sciany murowane- gazobetonowe lub z betonu komédrkowego o grubosci 12 cm

Przekrycie dachu -

Pokrycie z membrany dachowej 1,5mm. Pokrycie nierozprzestrzeniajace ognia.

Wszystkie elementy powinny spetnia¢ wymagania w zakresie nierozprzestrzeniania ognia.

3.9. Warunki ewakuacji

Z kazdego wydziatu hali produkcji zaprojektowano przynajmniej po jednym wyjsciu ewakuacyjnym
o szerokosci 90 cm, na zewnatrz lub do innej strefy pozarowej. Dopuszczalna dlugos$¢ przejscia
ewakuacyjnego wynoszaca 75m dla strefy PM o obcigzeniu ogniowym przekraczajgcym 500M]/m2. Przed
Sluzami z blokadami krzyzowymi musza znajdowaé sie przyciski zwalniajace blokade krzyzowag

w przypadku ewakuaciji.

3.10. Sposob zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych:

Przejscia instalacji przez granice stref pozarowych ($ciany, strop oddzielenia przeciwpozarowego)
zostang wyposazone w przepusty ognioodporne o klasie odpornosci ogniowej elementu oddzielenia
przeciwpozarowego, przez ktéry przechodza.

Przepusty moga byc¢ nie instalowane dla pojedynczych rur instalacji wodnych, kanalizacyjnych
i ogrzewczych, wprowadzanych przez $ciany i stropy do pomieszczen higieniczno-sanitarnych.

Przepusty instalacyjne o S$rednicy wiekszej niz 0,04 m w S$cianach i stropach pomieszczenia
zamknietego, dla ktérych wymagana klasa odpornosci ogniowej jest nie nizsza niz EI 60 lub REI 60,
a niebedacych elementami oddzielenia przeciwpozarowego, bedg miec klase odpornosci ogniowej (EI) Scian

i stropéw tego pomieszczenia.

3.11. Dobér urzadzen przeciwpozarowych

- przeciwpozarowy wytgcznik pradu elektrycznego przy drzwiach gtéwnych,
- o$wietlenie awaryjne - ewakuacyjne drég ewakuacyjnych i strefy otwartej oraz oswietlenie

ewakuacyjne kierunkowe (znaki podswietlane),
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- zabezpieczenie klapami ppoz. odcinajacymi w klasie EIS 60 i EIS 120 (jak dla elementéw
konstrukcyjnych: $cian i stropow przez ktére przechodza) przej$¢ instalacji wentylacyjnej
(klimatyzacyjnej) pomiedzy odrebnymi strefami pozarowymi,

- przepusty instalacyjne: w $cianach pomieszczen zamknietych (o $rednicy powyzej 4 cm
w $cianach,) - aprobowane systemy wydzielen ppoz.,

— instalacja hydrantéw wewnetrznych i zewnetrznych wraz z pompownig pozarowa.

3.12. Wyposazenie w gasnice

Wyposazenie w gasnice: - wymagana ilo$¢ érodka gasniczego min. 2kg na kazde 100 m? chronionej
powierzchni (na zabezpieczenie obiektu min. 328kg $rodka gasniczego w gasnicach) - do gaszenia grup
pozarow A, B, C rozmieszczonych w poblizu ciagdw komunikacyjnych i hydrantéw ppoz. oraz dodatkowo:
1 szt. gasnicy w pomieszczeniu do termicznego przetwarzania odpadéw - min. 2 kg.

Przy rozmieszczaniu gasnic zapewni¢ nastepujace warunki:

odlegtos¢ z kazdego miejsca w obiekcie, w ktérym moze przebywac cztowiek, do najblizszej gasnicy nie
powinna by¢ wieksza niz 30m, do gasnic powinien by¢ zapewniony dostep o szerokosci co najmniej 1m,
rozmieszczenie w miejscach tatwo dostepnych i widocznych, nie narazonych na uszkodzenia mechaniczne

oraz dziatanie zrédet ciepta (piece, grzejniki).

3.13. Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru

Woda do zewnetrznego i wewnetrznego gaszenia pozaru bedzie pochodzita jedynie ze zbiornika ppoz.
Obliczono:

Czes¢ produkcyjna:

obcigzenie ogniowe - 963 MJ / m?

powierzchnia strefy pozarowej — 10 930 m?

Wymagana ilo$¢ wody do celdw przeciwpozarowych do zewnetrznego gaszenia pozaru - 40 dm3/ s
40dm3/s=144m3/h

Czas trwania pozaru wg PN-B-02852 - 1 h, wymog utrzymania ci$nienia wg rozporzadzania - 2h, -
przyjeto wartosc 2h

Typ hydrantéw wew. - dn52 - minimalna wydajno$¢ 2,5 dm® / s - przy zatozeniu 4 jednoczeénie —
10 dm3/ s = 36 m® / h (wg rozporzadzenia min. 1h)

Wymagana objetos¢ zbiornika ppoz. = 144 m3/h x 2h + 36 m3/h x1 h = 324 m?

3.14. Zapotrzebowanie w wode do wewnetrznego gaszenia pozaru

Czes$¢ produkcyjno-magazynowa wyposazona bedzie hydranty 52.

3.15. Droga pozarowa

Poza zakresem projektu przetargowego.

3.16. Certyfikaty i dopuszczenia.

Zastosowane do budowy materiaty i elementy budowlane oraz urzadzenia stuzace ochronie
przeciwpozarowej powinny posiada¢ stosowne certyfikaty i dopuszczenia do stosowania Instytutu Techniki

Budowlanej lub Centrum Naukowo Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej.
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Wszystkie urzadzenia i materiaty oraz wyposazenie nie powinny przekraczaé¢ stezen i natezen

czynnikdw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy

wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi, okreslonych w zarzadzeniu MZiOS z dnia
12 marca 1996 r. (M.P. Nr 19, poz. 231)

3.17. Inne.

Przed przystgpieniem do uzytkowania budynku nalezy:
Opracowac ,Instrukcje bezpieczenstwa pozarowego”,
Zapoznac¢ pracownikOw z przepisami przeciwpozarowymi i w/w instrukcja.
Wyposazy¢ obiekt w gasnice i oznakowac pozarniczymi znakami informacyjnymi zgodnie z PN
Uwaga! - Urzadzenia przeciwpozarowe w projektowanym obiekcie tj. :
- instalacje hydrantéw wewnetrznych i zewnetrznych,
- instalacja o$wietlenia awaryjnego - ewakuacyjnego pionowych i poziomych drég ewakuacyjnych
oraz strefy otwartej i oswietlenia kierunkowego,
- instalacja wentylacyjna i klimatyzacyjna z ppoz. klapami odcinajgcymi w kanatach wentylacyjnych
na granicy stref pozarowych,
— instalacja elektryczna z wyt. ppoz. i instalacjg odgromowa.
dla ktérych wymagane jest opracowanie projektu - powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem
uzgodnionym pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych, a warunkiem dopuszczenia do ich uzytkowania jest przeprowadzenie odpowiednich dla
danego urzadzenia prob i badan potwierdzajacych ,poprawnos$¢ ich dziatania" zgodnie z wymaganiami
§ 3 ust. 1 rozporzadzenia MSW i A z dnia 7 czerwca 2010r. w sprawie ochrony ppoz. budynkoéw, innych
obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010r. Nr 109, poz. 719).

opracowanie: Mariusz Plewa
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4. Zestawienie powierzchni uzytkowej

Architektoniczne

Zestawienie pomieszczen budynku produkcyjno magazynowego
Kondygnacja Nr Nazwa pomieszczenia Powierzchnia
0/38 montaz reczny 538,5
0/39 magazyn ksztattek 983,3
0/40 wtryskownia 2208,8
0/41 mistrzowka 7
0/45 magazyn tworzyw 417,4
0/46 m. form wtrysk. 58,9
0/47 Sluza 4,3
0/48 WC 5
0/49 magazynek 4,1
0/50 pom. porz. 3,7
0/51 WC 5,5
0/52 myjnia 87,4
0/53 magazyn wyrobow gotowych i surowcow 3676,3
0/54 Sluza 25
0/54a Sluza 5,4
0/55 pakownia 1032,8
0/56 Sluza 8,2
0/57 narzedziownia 673,1
0/58 warsztat 92,9
0/59 kantorek 28,2
0/60 wymiennikownia 18,2
0/61 sprezarkowania 45,8
0/62 jadalnia 9os. 16,2
0/63 szatnia meska 20,9
0/64 wezet sanit. 24,3
0/65 WC 4
0/66 pom. porz. 4,3
0/67 komunikacja 34,2
0/68 wiatrotap 41
0/69 magazyn komponentow 22,7
0/70 jadalnia 18os. 27,4
0/71 szatnia brudna 36sz. 28,5
0/72 wezet sanitarny 14,7
0/73 wezet sanitarny 15
0/74 szatnia czysta 24sz. 7,7
0/75 szatnia czysta 24sz. 7,8
0/76 montaz automatyczny 490,4
o/77 mistrzowka 12,7
0/78 Sluza 3,9
SUMA 10668,60
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5. Czesc¢ graficzna wg spisu rysunkow:

Nr Arkusza Nazwa Arkusza

A-1
A-2
A-3
A-4
A5
A-6
A-7
z-1
z-2
z-3
Z-4
z-5

rzut parteru fragment - hala produkcjno magazynowa

rzut przestrzeni nad sufitami podwieszanymi - hala produkcjno magazynowa
rzut dachu fragment -i hala produkcjno magazynowa

Przekroj A-A

Przekréj C-C

Elewacja potudniowa i pétnocna hali produkcjno magazynowej
Elewacja wschodnia i zachodnia hali produkcjno magazynowej
Zestawienie stolarki okiennej

Zestawienie stolarki wewnetrznej

Zestawienie stolarki drzwiowej zewnetrzne;j

Zestawienie bram

Schemat witryn

Projekt Przetargowy
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1:100
1:100
1:100
1:100
1:100
1:100
1:100
1:50
1:50
1:50
1:50
1:50
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